
　　  

　三角自攻概念的全新进化！

 
 
 
 

【螺丝断面形状】 

S-TITE的牙山形状 

TT2000的牙山形状 

※ TT2000是美国REMINC公司的注册商
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【TT2000和S-TITE的牙山比较】 

效果 
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TSmax 正确紧固扭力Tf

1 2 3 4 5 TMmin (TSmax×1.5 ～ TMmin×0.65)

初始扭力TS 0.40 0.40 0.45 0.40 0.40 0.410 0.450

扭断扭力TM 2.30 2.45 2.40 2.30 2.40 2.370 2.300

TSmax 正确紧固扭力Tf

1 2 3 4 5 TMmin (TSmax×1.5 ～ TMmin×0.65)

初始扭力TS 0.40 0.45 0.55 0.50 0.60 0.500 0.600

扭断扭力TM 2.35 2.50 2.65 2.50 2.65 2.530 2.350

1 2 3 4 5 平均

0.75 0.95 0.95 0.75 0.9 0.86

75.00% 95.00% 95.00% 75.00% 90.00% 86.00%

1 2 3 4 5 平均

0.65 0.65 0.75 0.7 0.8 0.71

65.00% 65.00% 75.00% 70.00% 80.00% 71.00%

　　  

松动率

松动率

设定值 １Ｎ･ｍ紧固扭力ＴＦ

松动扭力ＴＲ

扭力比
ｋ

3.92 Tf= 0.90 ～ 1.53 N･m

平均
扭力比

ｋ

5.11 Tf= 0.68 ～ 1.50 N･m

松动扭力ＴＲ

测 定 值

测 定 值

设定值 １Ｎ･ｍ紧固扭力ＴＦ

平均

螺丝：S-TITE 球面圆柱头 3X10 镀锌（黑色） 

 
 
 
 

● TT2000的性能 

【紧固试验】 

□紧固机器   日东精工制扭力试验机 主轴转数６００ｒｐｍ 推力５８．８Ｎ 

□紧固条件   被紧固材料 ： ＳＥＣＣ ｔ＝１．２ 毛边孔高１．８ 下孔径φ２．７６ 

螺丝：TT2000 球面圆柱头 3X10  镀锌 
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TT2000与S-TITE相比，由于特殊的牙山使得螺丝拥有较低的初始扭力。  
                         
由于特殊牙山的设计，不仅改善了空转扭力，而且与S-TITE相比也更加容易紧固。 

□紧固机器 电动螺丝刀  HIOS CL6500 设定值 1Ｎ･ｍ 

嵌 入 材 料： ＳＥＣＣ ｔ＝１．２ 毛边孔高１．８ 下穴径φ２．７６ 
被紧固材料： ＳＰＣＣ ｔ＝０．５ 
 

螺丝：TT2000 球面圆柱头 3X10  镀锌 

【防松性能】 

螺丝：S-TITE 球面圆柱头 3X10 镀锌（黑色） 

根据上述紧固试验，使用统一设定扭矩为１Ｎ･ｍ的电动螺丝刀，在比较同一紧固条件下
的松动扭矩时，TT2000的平均松动扭力高于S-TITE，说明TT2000拥有良好的防松性能。 

TT 2000  


