
不完全ねじ部の減少で薄板止めを実現不完全ねじ部の減少で薄板止めを実現不完全ねじ部の減少で薄板止めを実現不完全ねじ部の減少で薄板止めを実現

　   薄板締結時、　   薄板締結時、　   薄板締結時、　   薄板締結時、

   　ばね座金が圧縮されることにより   　ばね座金が圧縮されることにより   　ばね座金が圧縮されることにより   　ばね座金が圧縮されることにより

　 　不完全ねじ部が大きくなるので、　 　不完全ねじ部が大きくなるので、　 　不完全ねじ部が大きくなるので、　 　不完全ねじ部が大きくなるので、

   　後から手で平座金を挿入して   　後から手で平座金を挿入して   　後から手で平座金を挿入して   　後から手で平座金を挿入して

   　不完全ねじ部をなくす必要がある   　不完全ねじ部をなくす必要がある   　不完全ねじ部をなくす必要がある   　不完全ねじ部をなくす必要がある

　　　　　　　  　　　　　　 

● φφφφ３，３，３，３，φφφφ４の頭部座面がねじの切れ始めまでの４の頭部座面がねじの切れ始めまでの４の頭部座面がねじの切れ始めまでの４の頭部座面がねじの切れ始めまでの

　ポイント　　　ポイント　　　ポイント　　　ポイント　　

１．ねじ締結時の平座金挿入不要による作業効率性のUP及びトータルコストダウン（従来比1/2）　１．ねじ締結時の平座金挿入不要による作業効率性のUP及びトータルコストダウン（従来比1/2）　１．ねじ締結時の平座金挿入不要による作業効率性のUP及びトータルコストダウン（従来比1/2）　１．ねじ締結時の平座金挿入不要による作業効率性のUP及びトータルコストダウン（従来比1/2）　

２．平座金の挿入モレの防止２．平座金の挿入モレの防止２．平座金の挿入モレの防止２．平座金の挿入モレの防止

３．ばね座金からスパック座金へ変更したことによる不完全ねじ部の減少と反力ＵＰによる３．ばね座金からスパック座金へ変更したことによる不完全ねじ部の減少と反力ＵＰによる３．ばね座金からスパック座金へ変更したことによる不完全ねじ部の減少と反力ＵＰによる３．ばね座金からスパック座金へ変更したことによる不完全ねじ部の減少と反力ＵＰによる

    締結力の向上    締結力の向上    締結力の向上    締結力の向上

参考.スパック座金はばね座金に比べ、約5倍以上のばね反力。

FAS-84-2

Ｍ ４Ｍ ４Ｍ ４Ｍ ４ 4.404.404.404.40 2.402.402.402.40

不完全ねじ部不完全ねじ部不完全ねじ部不完全ねじ部 従　来　品従　来　品従　来　品従　来　品 開　発　品開　発　品開　発　品開　発　品

Ｍ ３Ｍ ３Ｍ ３Ｍ ３ 3.003.003.003.00 1.851.851.851.85

従 来 品従 来 品従 来 品従 来 品 開  発  品開  発  品開  発  品開  発  品

 改　善　の　概　要　 （ 従 来 と の 差 異 ） 改　善　の　概　要　 （ 従 来 と の 差 異 ） 改　善　の　概　要　 （ 従 来 と の 差 異 ） 改　善　の　概　要　 （ 従 来 と の 差 異 ）

薄板止め用アスファ薄板止め用アスファ薄板止め用アスファ薄板止め用アスファ

【スパック座金】【スパック座金】【スパック座金】【スパック座金】【ばね座金】【ばね座金】【ばね座金】【ばね座金】

スパック座金スパック座金スパック座金スパック座金

０．６～０．８の０．６～０．８の０．６～０．８の０．６～０．８の

後挿入の平座金が不要！後挿入の平座金が不要！後挿入の平座金が不要！後挿入の平座金が不要！

・ばね座金からスパック座金に変更する・ばね座金からスパック座金に変更する・ばね座金からスパック座金に変更する・ばね座金からスパック座金に変更する

・首もとまでねじを切り上げて不完全ねじ部を・首もとまでねじを切り上げて不完全ねじ部を・首もとまでねじを切り上げて不完全ねじ部を・首もとまでねじを切り上げて不完全ねじ部を

２山から１山にする２山から１山にする２山から１山にする２山から１山にする

０．６～０．８の０．６～０．８の０．６～０．８の０．６～０．８の

平座金を挿入平座金を挿入平座金を挿入平座金を挿入

【【【【 寸寸寸寸 法法法法 比比比比 較較較較 表表表表 】】】】

約約約約 ２Ｔ２Ｔ２Ｔ２Ｔ

約約約約 １１１１....５Ｔ５Ｔ５Ｔ５Ｔ

ばね座金ばね座金ばね座金ばね座金
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