
解决十字穴损坏问题的最佳方案解决十字穴损坏问题的最佳方案解决十字穴损坏问题的最佳方案解决十字穴损坏问题的最佳方案！！！！

　　　　　　　  　　　　　　 

　　　　特点特点特点特点　　　　　　　　

１１１１．．．．通过增加驱动部面积,减轻十字穴单位面积的负荷,在防止十字穴损坏的同时也提高了通过增加驱动部面积,减轻十字穴单位面积的负荷,在防止十字穴损坏的同时也提高了通过增加驱动部面积,减轻十字穴单位面积的负荷,在防止十字穴损坏的同时也提高了通过增加驱动部面积,减轻十字穴单位面积的负荷,在防止十字穴损坏的同时也提高了

   螺丝刀的耐久度   螺丝刀的耐久度   螺丝刀的耐久度   螺丝刀的耐久度。。。。

２２２２．．．．通过增加驱动部面积而形成的新增驱动面通过增加驱动部面积而形成的新增驱动面通过增加驱动部面积而形成的新增驱动面通过增加驱动部面积而形成的新增驱动面θθθθ部,位于远离轴心的位置,直接导致扭矩的部,位于远离轴心的位置,直接导致扭矩的部,位于远离轴心的位置,直接导致扭矩的部,位于远离轴心的位置,直接导致扭矩的

   半径   半径   半径   半径（（（（驱动重心驱动重心驱动重心驱动重心））））加大从而减轻了紧固负荷,实现防止螺丝十字穴损坏以及提高螺丝刀加大从而减轻了紧固负荷,实现防止螺丝十字穴损坏以及提高螺丝刀加大从而减轻了紧固负荷,实现防止螺丝十字穴损坏以及提高螺丝刀加大从而减轻了紧固负荷,实现防止螺丝十字穴损坏以及提高螺丝刀

  　耐久度的效果  　耐久度的效果  　耐久度的效果  　耐久度的效果。。。。

３３３３．2．2．2．2段阶梯形设计,也可适用于段阶梯形设计,也可适用于段阶梯形设计,也可适用于段阶梯形设计,也可适用于LAMIX,LAMIX,LAMIX,LAMIX,在保持现有头部以下尺寸增强的同时,维持现有安在保持现有头部以下尺寸增强的同时,维持现有安在保持现有头部以下尺寸增强的同时,维持现有安在保持现有头部以下尺寸增强的同时,维持现有安

   全率   全率   全率   全率、、、、提高紧固性能提高紧固性能提高紧固性能提高紧固性能。。。。

４４４４．．．．基本设计为精密0番,可以使用0番螺丝刀进行紧固以及拆卸基本设计为精密0番,可以使用0番螺丝刀进行紧固以及拆卸基本设计为精密0番,可以使用0番螺丝刀进行紧固以及拆卸基本设计为精密0番,可以使用0番螺丝刀进行紧固以及拆卸。。。。

５５５５．．．．配合专用螺丝刀使用,防止头部涂装产品以及电镀产品的涂装剥落配合专用螺丝刀使用,防止头部涂装产品以及电镀产品的涂装剥落配合专用螺丝刀使用,防止头部涂装产品以及电镀产品的涂装剥落配合专用螺丝刀使用,防止头部涂装产品以及电镀产品的涂装剥落。。。。

改良简要改良简要改良简要改良简要　 （ 　 （ 　 （ 　 （ 现行品与改良品的差异 现行品与改良品的差异 现行品与改良品的差异 现行品与改良品的差异 ））））

现行品现行品现行品现行品 改良品改良品改良品改良品
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○○○○在使用精密螺丝刀在使用精密螺丝刀在使用精密螺丝刀在使用精密螺丝刀,,,,紧固精密紧固精密紧固精密紧固精密0000番螺丝时番螺丝时番螺丝时番螺丝时,,,,会出现会出现会出现会出现

十字穴损坏的现象十字穴损坏的现象十字穴损坏的现象十字穴损坏的现象。。。。

与一般十字穴与一般十字穴与一般十字穴与一般十字穴

相比增大相比增大相比增大相比增大

２０％２０％２０％２０％

的驱动面积的驱动面积的驱动面积的驱动面积

与一般十字穴相比与一般十字穴相比与一般十字穴相比与一般十字穴相比,,,,新增新增新增新增θθθθ面面面面。。。。

通过使用专用螺丝刀通过使用专用螺丝刀通过使用专用螺丝刀通过使用专用螺丝刀,,,,利用驱动面积增大的效果利用驱动面积增大的效果利用驱动面积增大的效果利用驱动面积增大的效果,,,,

实现防止十字穴损坏的目的实现防止十字穴损坏的目的实现防止十字穴损坏的目的实现防止十字穴损坏的目的。。。。

○○○○为了对应轻薄短小的产品设计要求为了对应轻薄短小的产品设计要求为了对应轻薄短小的产品设计要求为了对应轻薄短小的产品设计要求,,,,不得不降低不得不降低不得不降低不得不降低

螺丝头部尺寸螺丝头部尺寸螺丝头部尺寸螺丝头部尺寸,,,,使得螺丝十字穴也变小使得螺丝十字穴也变小使得螺丝十字穴也变小使得螺丝十字穴也变小,,,,最终在紧固最终在紧固最终在紧固最终在紧固

时时时时,,,,会影响到紧固效果会影响到紧固效果会影响到紧固效果会影响到紧固效果,,,,增加出现十字穴损坏的可能增加出现十字穴损坏的可能增加出现十字穴损坏的可能增加出现十字穴损坏的可能

性性性性。。。。

○○○○由于担心十字穴损坏由于担心十字穴损坏由于担心十字穴损坏由于担心十字穴损坏,,,,而影响到作业性而影响到作业性而影响到作业性而影响到作业性。。。。

○○○○由于十字穴损坏由于十字穴损坏由于十字穴损坏由于十字穴损坏,,,,需要进行工件的修理或者报废需要进行工件的修理或者报废需要进行工件的修理或者报废需要进行工件的修理或者报废

工件工件工件工件。。。。

十字穴形状十字穴形状十字穴形状十字穴形状
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