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超越焊接螺柱的压铆螺柱 

一 直 以 来 物 体 间 的 连 结 最 常 用 的 方 法 为 焊

接 固 定 和 填 缝 铆 接 这 两 种 技 术 ,  我 们 向

您 推 荐 能 够 用 简 单 的 设 备 进 行 装 配 ,

在可靠性和生产效率要高得多的产品 

使用对象

　　　   能够适用于通过传统填缝法和焊接接合技术来 

　　 结合的部位 

　【使用案例】・座椅安全带・汽车制动器产品・拖拉机 

・真空容器・保险杠・电冰箱　等 

●颈部以下梅花瓣形状坚实, 
　 防旋转效果明显的特点 

●颈部以下校准环具, 
　 有超強保持力的特点 

●仅需通过头部向保持漕部
　 和梅花瓣形状施加压力便
　 可发挥其结合力作用

・低成本紧固 ・ 较高的固定保持能力 ・ 和防旋转 

・装配后无需电镀 ・ 紧固的信赖度非常高

・可用于不可焊接材料的紧固

性能特点

手 动 或 者 自 动 设 备 将 螺 栓 压 入 对 象 物 的

通孔(钻孔, 冲孔), 校准环自动锁住导向孔,

达到规定的尺寸, 随着对螺栓头部增加压力,

梅 花 瓣 形 状 的 座 面 也 开 始 紧 缩 , 紧 紧 咬 住

对象物构筑了一个坚固的防旋转内置 
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推 荐 你 试 一 试 将 一 直 以 来 所 使 用 的 嵌 缝 螺 柱 ,  焊 接 螺 柱 ,
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 棘 螺 栓 替 换 成 压 铆 螺 栓 ！  
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Strux标准尺寸图

※上述性能参数,是以低碳钢实施热处理后的压铆螺栓和以SPC(冷轧钢板)为实验条件下得出的数据, 
　请预先调整使用条件上的差异后使用

推荐你试一试将一直以来所

使用的嵌缝螺柱, 焊接螺柱,

棘螺栓替换成压铆螺栓 ！
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